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FICHE TECHNIQUE PRODUIT
SYSTEME D’ARRIMAGE

PMS

EN DEUX PARTIES

W - sangle bleue -
@ référence : 5D11 900 30 BDF
(811PP/1065/9/PU)
CARACTERISTIQUES PRODUITS
SANGLE CAPACITE D'’AMARRAGE
DIRECT = LC PA OTTEMENT
LARGEUR | RUPTURE COULEUR F_l
”n s N
TMU=| 2000 daN 4000 daN
bl
S0 mm 6000 daN =€ BF=| 4000 daN 8000 daN
Longueur du systéme = 9 m Longueur partie courte = 0,30 m

FORCE MANUELLE NORMALISEE (force d’action manuelle) : Syr = 50 daN

EFFORT DE TENSION NORMALISE (force résiduelle aprés relachement de la poignée de la
roue a rochet et a cliquet) : St = 200 daN

TMU : Tension Maximale d'Utilisation du systéeme
BF : Force de Rupture pour laguelle le systéme d’arrimage en sangle est concu
LC : Force Maximale pour une utilisation en ligne droite que I'amarrage doit supporter en utilisation

MARQUAGE et IDENTIFICATION

Marquage sur étiquette résistante fixée

directement sur les sangles. = oy
Capacité d'amarrage

Effort de tension normalisé

Une partie de I'étiquette, prise sous la
couture, reprend les mémes informations
gue la partie visible (garantie de tracabilité)

Longueur
4
LC [daN] Message davertissement
Matigre Nom du fabricant ou du four-

nissaur, leur symbole, margue
déposée ou toute autre identi-
fication claire

Annge de fabrication

Fournisseur
Année de fabrication

Numéra de la norme

Numéro de la norme
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COMPOSANTS D’UN SYSTEME D’ARRIMAGE EN 2 PARTIES

Sangle textile :
Réf. 50/6000B

Sangle bleue - tissée de fagcon uniforme a partir de fils industriels

provenant tous (trame et chaine) de la méme matiére, soit :
POLYESTER (PES), multifilament a haute ténacité.
Résistance a la Rupture = 6000 daN

Allongement de la sangle sous charge <7 %

sangle est soumise a la TMU du systéeme)

(c'est-a-dire lorsque la

Fil de couture

Fil dont la matiere d’origine est identique a celle de la sangle :
POLYESTER (PES), multifilament a haute ténacité.

Tendeur a cliquet :

Réf. 811PP

Dispositif mécanique de mise en tension de la sangle, avec

systéme de desserrage progressif.

Tendeur en acier laqué et bichromaté avec poignée plastique rouge

Résistance a la Rupture = 5000 daN

Piéces d'extrémité

Dispositif, en acier bichromaté, de liaison des sangles au point

(crochets) : d’attache.
Réf. 1065
Crochet bord de rive, a doigts écartés
‘ s Résistance a la Rupture = 5000 daN
Protection Passant de protection en polyuréthane, coulissant sur la sangle :
Réf. DF55 Longueur = 220 mm / Largeur = 80 mm

Nombre de passants positionnés sur la sangle = 2

RECOMMANDATIONS D’EMPLOI

Verifier que la LC
corvient & la charge
& arrimer

Ne pas utiliser
de sangles coupees
ou Nouées

Proteger les
sangles des arétes
tranchantes

| Température
-4— dutilisation
-40°Ca+100°C

Me pas arrimer
de biais

MNorme

de reférence
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