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Jointoiement

SERPO
ALJ

Enduit 3 en 1
Collage des bandes,
garnissage et
finition

SUPPORTS

Plaques de platre a parements cartonnés,
a bords amincis suivant norme 72.203
et DTU 25.41.
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JOINTOIEMENT
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LES 3 PRODUITS

Excellente glisse

Tres fort pouvoir couvrant
Faible retrait

Haute qualité de finition
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Pour travailler en toute
sécurité, respectez les
conseils de prudence

présents sur 'emballage.

Fiche de données de
sécurité disponible sur
simple demande.
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Tél.: +33 (0)1 88 54 00 00
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Jointoiement
SERPO ALJ

MISE EN CEUVRE

Matériel............cccccooo...... Machine de projection Airless’ débit minimum
de 5 litres/minute. Buse 3.35, lames a enduire,
couteau de peintre.

Préparation..................... Malaxer le produit avant projection, diluer
si nécéssaire. Prendre soin d’enlever le filtre
de la pompe Airless’.
Remplir le creux formé par les bords amincis.
Coller la bande papier. Pour assurer la tenue
mécanique dans le temps et la qualité de finition,
utiliser une bande PP Placo'.
Serrer la bande pour éliminer I'excédent d’enduit
sans trop appuyer, en glissant la spatule en position
inclinée, le long de la bande de haut en bas.
Aprés séchage recouvrir la bande d’enduit au moyen
d’un platoir ou d’'un couteau de 10 a 15 cm.
Aprés séchage de I'enduit, reboucher le joint
d’une deuxiéme et d’une troisieme couche d’enduit
en élargissant a chaque fois de 2 a 5 cm par rapport
a la couche précédente, en utilisant un couteau de
25 a 30 cm. Bien laisser sécher entre chaque passe.
Le jointoiement peut aussi étre effectué a l'aide
de la machine Airless’ avec une buse adaptée.

Nettoyage.......ccccouun..... A I'eau aprés emploi.

Conditions....................... Ne pas appliquer par des températures inférieures
a 5°C ou supérieures a 30°C, ni par hygrométrie
supérieure a 75%.

Recouvrement ............... Attendre le séchage total.
Nettoyage.......cccoou..... A I'eau aprés emploi.

CARACTERISTIQUES TECHNIQUES

Définition.............c........... Enduit en pate, prét a 'emploi en phase aqueuse.

Couleur ..o Blanc creme.

Caractérisation.............. Suivant norme AFNOR NF-T 36-005, famille Ill,
Catégorie 2.

Classification.................. Conforme a la norme AFNOR NF-T 30-608.

Codification selon AFNOR NF-T 30-608
G,S.V.W_A C R

3270 70" 070 t0O°

Densité..........cccccceeeennnn. 1,70 +% - pH 9 = 1.

Composition................... Liants cellulosiques et acryliques,
charges minérales sélectionnées, additifs.

Classement au feu........ a2 s1dO. Procés-verbal disponible sur simple
demande.

Directives C.OV............. Valeur limite en UE (cat.i/PA) :
140 g/I a partir du 1/1/2010.
Ce produit contient au maximum 1 g/l de C.OV..

INFORMATIONS PRATIQUES

Stockage : 12 mois a partir de la date de fabrication, en emballage
d’origine, non ouvert, a I'abri du gel, de 'humidité et des fortes chaleurs.

Conditionnement Code EAN Quantité/palette

Seau de 25 kg 3496250463981 &



