Date création 05/16

Descriptif technique produit

Modification

Version 1

Désignation : VIS TOLE TC PZ

Référence normative DIN 7981

Form C  mit Spitze Form F  mit Zapfen
(bisher Form B) (bisher Form BZ) Kreuzschlitz Z )

]
£
i
!
iibrige MaBe wie linkes Bild
o 3e ¥ T 3, ST 4,2 ST4B ST55 STE3
GewindegroBe ST22 | ST29 | ST35 |(ST39) ST42 |ST48 STS5 STE3 e ey Sr22.| ST20:| STOS | (BT 3.9
Py 08 1.1 1.3 14 14 1.6 1.8 1.8
—+ - - - : - e Form 5
Sewicht (7.85 kg/dm?) kg je 1000 Stick =
a max 08 11 13 14 14 8 18 18 G E Gewicht. (785 % kg je 1000510
max. = Nennmas d, 42 58 69 75 8.2 85 1o | amp | [remean] =k v . e
dy 3 = T = 45 37 53 3.7 45 | 016
min 39 5.3 6.54 7.84 9,14 12,0 1 i 1 : + 4 —
t = 65 5.7 7.3 57 65 | 02 0.4
max. = Nennmas & 1.8 22 28 28 3,08 3.5 5 + + i
L T =3 i 85 87 103 8.7 95 1.05 1.22 185
™ 1.55 1.95 255 3.25 425 4 1 o
— T 13 12,2 138 12.2 13 1.27 1.46 2 3.2 39
r max 3 0.4 05 0.6 o.7 08 08 + T T
— +— 1 T  m— 16 15,2 168 152 18 48 1.67 25 36 444
n ~ 34 44 5.4 58 62 7.2 82 25 - - | II——
= —T i 19 18.2 188 18.2 19 085 1.27 165 1.88 28 < 498
Kreuzschlitz-GroBe 1 2 3 T T T T T T T + T =
- — ~ — - 22 212 228 20.2 22 142 184 21 3.1 4,38 552
m = 26 3 42 44 1 - - - -~ - 4 + il i 4 = H ==
— - 25 242 258 232 25 203 23 3.4 476 8,06
Form min .86 1,35 14 1,83 — T + + T —— t + =
Weiz= Gt Eindring- O_E_t__ 3 I | ! 32 30.7 333 307 3z 28 41 5.67 7.32
Ry tiefe L ! ! ! | = = : = 1 |
schlit: max 1 1.8 203 226 .
e sl [ L 38 367 | 383 967 | 38 4 645 | B4
n = 20 39 4.1 T T T N e — =1 1 T |
N Wil ] il - : =| 45 437 | 463 | ¢35 | a5
n mun s 47 17 2 = T T T - -
FormZ  Eindring- S ] el ul 50 487 | 513 | 485 | s0
tiefe sa5 | 3
- 163 o2 “15 ol IR Eingeklammerte GroBen sind maglichst zu vermeiden
o 5 = = == = | % . Ublicherweise werden die Blechschrauben in den durch G hisangabe gekennzeichneten GriBen hergestelit
| S i %2 35 N i i = Die Gewichte sind nur Anhaltswerte.
v max — 4 L
Form F 1 21 25 27 28 3.2 36 386 ) P = Gewindesteigung
Caractéristiques mécaniques
Werkstoff Stahl

Allgemeine Anforderungen

nach DIN 267 Teil 1

Gewinde und Schraubenenden nach DIN 7870

nach DIN 7962

Mechanische Eigenschaften

und Werkstoff nach DIN 267 Teil 12

Zuldssige MaB- Produktkiasse A nach DIN ISO 4759 Teil 17)
rmabweichungen {bisher Ausfiihrung m)

wie hergestelit

Fur die Rauhtiefen der Oberflachen gilt DIN 267 Teil 2

rfidch
Oberfische Fur die zulassigen Oberfiachenfenler gilt DIN 267 Teil 19
Fiir galvanischen Oberflichenschutz giit DIN 267 Teil
Anderer Oberflachenschutz nach Vereinbarung
Annahmepriifung Fiir die Annahmepriifung gilt DIN 267 Teil 5

) DIN ISO 4758 Teil 1 gilt z. Z. nur fiir Schrauben mit Metrischem ISO-Gewinde. Die fiir diese Norm zuldssigen Abweichungen
wurden sinngemas fUr Blechschrauben Ubernommen. Auch die Toleranzen fir Form und Lage in DIN ISO 4758 Teil 1 geiten
sinngemasB fiir Blechschrauben

service qualité



