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\ BOIS & AGGLOMERES

I
TETE FRAISEE EMPREINTE POZI
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CARACTERISTIQUES TECHNIQUES

Profondeur empreinte 176 / 2,01 200/ 231 | 246 /292 | 299/ 3,46 | 299/ 3,46 | 338/ 3,84

N° empreinte PZ1 PZ 2 PZ?2 PZ 2 PL 2 PL 3
Dk 5,/0+020 | 602020 | 7/0+£0.20 | 8/0+£020 | 930020 | 1,30x£0.20
C 030/060 | 030/060 | 040/070 | 050/080 | 060/090 0,70/1,10

g 1,00 1,20 1,45 1,60 1,63 1,74

f 1,04 1,20 1,35 1,90 1,60 2,32

e 1,01 1,15 1,25 1,39 1,50 259
d 1,80/ 2,10 2,00/2,30 2,30/ 2,60 250/280 290/ 3,30 3,60 /4,0
P 1,70 £ 10% 2,00 +10% 2,30 £ 10% 2,60 £ 10% 2,90 £ 10% 3,200 £ 10%

of 20 3,40 30 4,45 4,95 ik

dz2 3,00 395 4,00 4,00 0,05 6,00
a/b 0,22 /0,22 | 0,22/ 0,27 | 0,22 /0,32 | 0,22 / 0,37 0,22 / 0,42 0,22 / 0,45

Couple de rupture mini 1,80 Nm 2,60 Nm 3,90 Nm 5,00 Nm 7,00 Nm 11,50 Nm

Pour les vis ROCKET inférieures a 25 mm, les diametres d1 et d2 sont identitques

Tous @ L =12/16 20/30 35/50* 60/100** 110/120 130/180

Tolérance 0/-0,90 0/-1,05 0/-1,25 0/-150 0/-175 0/-2,00 0/-250

* sauf 6x40/22 = 0/-1,05 ** sauf 4x80/45 - 5x90/50 - 5x100/60 = 0/-1,75

6x80/50 - 6x90/50 = 0/-1,25
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