Date création 04/14
Descriptif technique produit
p q p Modification 05/16
Version 2
Désignation : VIS TH (filetage total)
Référence normative DIN 558 + CE Déclaration N° 15
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Valeurs dimensionnelles
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B85 835 685 266 438 628 123 207 319 562 886
70 685 715 483 664 130 217 334 586 910
80 785 815 513 738 144 238 363 833 990
o0 88.25 91,75 808 157 258 3 681 1060
100 8825 10175 a8 170 21 423 728 1140

Ublicherweise werden die Schrauben in den durch Gewichtsangabe gekennzeichneten GroSen hergestellt. Die Gewichte
sind nur Anhaltswerte

Langen Uber 100 mm sind von 10 zu 10 mm 2u stufen

'} P'= Gewndesteigung (Regelgewinde)
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Caractéristiques mécaniques

Werkstoff Stani
Aligemeine Anforderungen nach DIN 267 Teil 1
Toleranz 8g
Gewinde
Norm DIN 13 Teil 12 und Teil 15
. Festigkeitsklasse 36 48
Mechanische (Werkstoff)
Eiger :
Norm DIN ISO 898 Teil 1
GrenzabmaBe. Produktklasse C (bisher g)
Form- und »
Lagetoleranzen Norm DIN ISO 4759 Teil 1
Wie hergestellt
= Fir die Rauheiten der Oberflachen giit DIN 267 Teil 2
Shertisiche Fiir \en Oberfiact qilt DIN 267 Teil @
Fiir die Feuerverzinkung giit DIN 287 Teil 10
Annahmeprifung Fiir die Annahmepriifung gilt DIN 267 Teil 5
') Fehit in der Bezeichnung die Angabe einer Festigkeitsklasse, so gilt 3.6 oder 4.6 nach Wahl des Herstellers.
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