Date création

05/16

Descriptif technique produit ————-

Version

Désignation : VIS TRCC
Référence normative DIN 603

Nmax 2P
unvollstan-
diges Gewinde

Valeurs dimensionnelles

3.6 oder 4.6 nach Wahl des Herstellers
8.8 oder andere Stahigruppen und Festigkeitsklassen
nur nach Vereinbarung

DIN ISO 898 Teil 1
C (bisher g)

DN 150 4759 Tl 1

| Fur die Rauhtiefen der Oberflachen giltr DIN 267 Teil 2
Zulassige Oberflachenfehler nach DIN 267 Teil 19

Mechanische Festigkeitsklasse 1)

Eigenschaften =i .

Norm

Zulassige
MaRabweichungen

Oberflache

Galvanischer Oberflachenschutz nach DIN 267 Teil 9
- N m Feuerverzinkung nach DIN 267 Teil 10
Annahmeprufung nach DIN 267 Teil 5

1) Wird eine bestimmte Festigkeitsklasse gewiinscht, so ist diese in der Bezeichnung anzugeben, z. B .-
Flachrundschraube DIN 603 — M 10 X70 — 4.6

Erwiied M5 | M6 M8 M10 M1z | M6 | M2 Gewinde d M5 | M6 | M8 | M0 | M2 | M1 | M2
P N 125 15 | s | 2 25 g Schipftingen fetnd Ig
NEIEEE n % | 30 38 46 Nenn- | ‘ A I N I R A TR
T el mak | min, max, |min max| min. | mex.| min. |max.| min. [max.| min. | max.| min. [max] min. | max,
b 3 | 2 2% 28 2 | 3 44 52 ! ! ; | | !
=TT =T x | & = = 16 | 151 \T 169 [-[8] -] 10 ;
20 1895 | 2105 || 8| - | 10! - | 12| - | 14}
% e ,‘E-E{Q 16,55 20,65 2465 | 3085 | 388 | 4638 25 | 295 2605 |- al ~ ol - 12| -]l ‘
min. | 1245 | 1545 | 1935 2335 2935 | 312 452 0 296 | 3105 |~ 18] = | 10| - | 12| - | 4] - | 18 i
4,5 mx. | 6 | 6 | 8 | 10 . 12 L 35 | 3375 3625 (1519 12| 17| - | 12| - | 14| - | 18 ‘
min | 452 552 | 742 | em | ng3 153 | 191 4 | 3875 4125 |20(24 17| 22| 1175 18 - | 14 - | 18 | [
; ma | 41 | 46 | 56 | 8B 875 | 129 | 159 a5 | 4375 4625 |25[28] 22| 27 1675[ 3] 15[ 18] -~ [ 18 [ ‘
win. | 29 34 44 54 725 | 111 | 140 50 | 4875 | 51,25(30(34| 27| 32| 21,75| 28| 165| 24| - 18 ‘
. v | 33 | 388 188 538 695 | 3'95+ .05 55 | 535 | 565 |35/39| 32 37| 2675| 33| 215 2| 1625 25| - | 23]
| 27 32 | 41 46 605 | 805 | 8% 60 | 585 | 615 [a0[as| 37[ 42| 3175 38 265| 34[ 21.25 30| - | 23]
- =T [ v | & rpes 21 | B3 | =g 65 635 | 665 |45 49| 42| 47| 3675 43| 315 39 2675 35| 17|27 \
‘ 70 685 715 |50|s54 47| 52| 41,75 48| 365 44 31,25 40| 22|32 - | 285
2 max; | 03 b 1 o8 o8 1. -1 =L i 1 80 785 815 |60|64 57 62 51,75 58| 465 54| 41,25 50| 32| 42 215| 34
B8 e | 0751 08 12 | 15 | 18 24 | 4 9 | 8825 @175| | | 67 72| 61,75 68| 565| 64| 5125 60| 42|52 |5 44
vl me | 548 648 | 858 | 1088 | 127 167 | 08 100 | 9825 101,75 77| 82| 7195 718 665 74| 6125 70| 52| 62| 415 54
min. | 452 | 552 | 742 ] 9,42 n3 | 153 ] 19,16 110 | 10825 | 111,75 87| 92| 81,75 88 765 84 71,25 80| 62| 72| 515 64
120 171!787,25:7!17,7757 97102 91,75 98 865 94 81,25 90| 72| 82 61,5 74
130 | 128 132 101 106 9575 102 905 98 8525 94| 76| 86| 655| 78
0 |13 142 1117116110575 112/ 1085 108 | 9525 104] 86 96 755 88
150 | 148 | 152 121|126| 115,75 | 122 1105 118 105,25 114 | 96106/ 855 98
160 | 156 164 \ 1205|128 1 115,25| 124 | 106 116/ 955 108
ol . ‘
180 [ 176 | 184 1405|148 135,25 | 144 126136/ 115,5| 128
200 | 1954 | 2046 || | | 1605|168 155,25 | 164 146 |156] 1355 | 148
Langen iber 200 mm sind von 20 zu 20 mm zu stufen.
Die handelstblichen Langen sind durch Angabe der Schaftlangen gekennzeichnet.
Zwischenlangen sind moglichst zu vermeiden.
1) bis ) siehe Seite 3
Caractéristiques mécaniques
Werkstoff ‘ Stahl
Allgemeine Anforderungen nach DIN 267 Teil 1
i Toleranﬁzﬁ - i ....__8_51. e~ Wl e
Jorm DIN 13 Teil 13

service qualité




